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GATUNKISZCZOTEK /
ZASTOSOWANIA

SZCZOTKI OKRAGLE

Obrébka petnych lub wydrazonych pretéw,
profili, ksztattownikéw, spoin, krawedzi cigcia,
két zebatych, rowkéw, powierzchni waskich.

SZCZOTKIGARNKOWE

Efektywne obrabianie duzych powierzchni,
spoin, blach.

SZCZOTKI
WACHLARZOWE

Ze wzgledu na lekka konstrukcje, te szczotki
mozna fatwo uzywaé w wiertarce.

SZCZOTKI
PEDZELKOWE

Precyzyjna obrébka trudno dostepnych miejsc

i powierzchni wewnetrznych.

SZCZOTKI STOZKOWE

Idealne narzedzie do szlifowania na-

roznikéw, krawedzi lub w trudno dostepnych
miejscach i czyszczenia. Laczy w sobie zalety
szczotek drucianych okragtych i garnkowych.

SZCzZOTKI Z REKOJESCIA

Do uzytku recznego i uniwersalne.

¢ Szorstkowanie

¢ Usuwanie zadzioréw

¢ Zaokraglenia
krawedzi

* Matowanie

¢ Oczyszczanie
¢ Usuwanie zadzioréw
¢ Szczotkowanie

* Szorstkowanie
¢ Usuwanier dzy
¢ Oczyszczanie

¢ Oczyszczanie
¢ Usuwanier dzy

¢ Oczyszczanie
¢ Szorstkowanie

¢ Szorstkowanie
¢ Oczyszczanie

¢ Strukturowanie
¢ Usuwanier dzy
¢ Oczyszczanie
* Polerowanie
* Szczotkowanie

e Usuwanier dzy
* Usuwaniel akieru

* Matowanie
¢ Strukturowanie

* Usuwanie zadzioréw
* Szorstkowanie

e Usuwanier dzy



MATERIAL WYPELNIAJACY

INFORMACJE
OGOLNE

OPTYMALNY MATERIAL:

JAKOSC DRUTU STALOWEGO
FALISTE

* najczesciej stosowany materiat wypetniajacy

* dlael astycznegos zczotkowania

» Zastosowanie: lekkie wykoriczenie powierzchni,
gratowanie

JAKOSC DRUTU STALOWEGO
GLADKI/ WIAZANY

* wysokie wymagania szczotek

* dla szczotek z niskg elastycznoscia

» Zastosowanie: Oczyszczanie spoin spawanych
i usuwanie ciezkich inkrustacji

DRUTM OSIEZNY

* \Wykonczenie powierzchni materiatéw niezelaznych

g
Z
)
:
?
N
]
1
I
<
>

ABRAZYJUNA SZCZOTKA SCIERNA
TLENEK ALUMINIUM LUB wecLk KRZEMU

* Szlifowanie przeplatane nylonem

* lekkie gratowanie stali, metali kolorowych i twardych
tworzyw sztucznych

* réwne gfadkie scieranie dzigki abrazyjnej wersji

* wysoka elastycznosc¢ i sprezystosé bez ryzyka uszkodzenia




PREDKOSC ROBOCZA & MAKSYMALNA BEZPIECZNA
PREDKOSC

-

Predkosé obwodowa m/s

Aby sprosta¢ wymaganiom bezpieczenstwa pracy w catosci, umieszczone na urzadzeniu
oznaczenie maksymalnej bezpiecznej predkosci nie moze zostac przekroczone w zadnych
okoliczno$ciach.

i Srednica- szczotek (w mm)
min”’ 20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
800 3,35 418 523 6,28 7,53 8,37 1047 | 12,56 | 14,75
900 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 941 11,77 | 14,12 | 16,47
1.150 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 | 1203 @ 1504 @ 1804 | 21,04

1200 1,26 2,51 3,14 5,02 6.28 7.85 9.41 11,30 | 12,65 | 1569 | 1883 | 21,97
1400 1,46 2,83 3,66 5,86 7,32 9,15 1098 | 13,18 1464 | 1831 | 2187 | 2563
1500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 11,77 | 1413 | 1569 | 19861 | 2354 | 27,46
1800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 1412 | 1685 | 1883 H 2354 | 2824 | 3295
2000 209 | 419 5,23 837 | 1026 | 1308 | 1569 H 1884 | 20892 | 26,15 § 31,38 | 36,61
2500 262 5,23 6,54 1047 1308 | 16,35 | 1861 H 2355 | 26,15 | 3267 @ 38,23 | 45,76
2.800 293 5,86 7,32 11,72 | 14864 | 1831 | 2197 2637 2929 | 3661 H 4393 | 5125
3.000 3,14 6,28 7,85 12,66 | 1569 @ 1962 | 23,54 | 2826 | 31,38 3923 | 47,07 |§ 54,92
3200 335 670 | 837 | 1340 1674 2092 2510 3014 | 3347 4184 | 5021 | 5858
3.500 3,66 7,33 9,15 1485 | 1831 2289 | 2746 | 3297 | 36,61 4576 | 5492 @ 64,07
4000 | 4,19 837 | 1046 K 16,75 | 2092 26,16 | 31,38 | 37,68 H 4184 | 52,33 | 62,76 | 7322
4500 4,70 942 11,77 1 1884 | 2354 | 2943 | 3530 4240 4707 5884 7061 | 8243
5000 523 | 1047 | 1308 2093 | 26,15 | 32,70 K 3923 | 47,10 | 52,33 | 6538 | 78,50
5400 565 | 11,30 | 1412 2294 2824 | 3531 4236 | 5067 | 5648 | 7061 | 84,78
6.000 6,28 12,66 | 1569 | 2512 | 31,38 | 3924 | 47,07 5662 @ 62,76 | 7850
7000 | 733 | 1466 1831 | 2931 | 36,61 4578 | 5492 | 6594 | 7322 | 91,58
8.000 837 16,75 | 2092 | 3394 4148 5232 | 62,76 @ 7536 | 8373
9.000 942 18,84 | 2354 | 3788 4707 5886 | 7061 H 84,78 H 94,20
10.000 1047 2093 26,17 | 4186 H 52,33 6540 | 7850 | 94,20
12,500 13,08 26,17 32,71 | 52,33 H 6542 | 81,75 | 98,13
15.000 15,70 H 31,40 3925 | 62,80
17.500 | 18,32 | 36,63 | 4579 | 73,26 Maija Paristow pytania?
20000 2093 | 41,87 | 52,33 | 83,75 Nasi inzynierowie od zastosowan chetnie Pafnstwu doradza.
22.500 2355 | 47,10 | 58,88 H 94,20
25000 | 26,17 | 52,33 6542 104,66

Jaka szczotka na ktérej szlifierce?

90 100 115 120 125 150 175
Szczotkiokragle 2 drutu faistego ‘ ‘
Szczotka doniczkowa 2 drutu plecionego ‘ ‘ ‘
Szczotka doriczkowa 2 druu alistego ‘ ‘ ‘
[ |

kSzcznﬁ(a doczolowa, materiat Scierny

Predkosé pracy do ©:

l 2115 mm (4 72") 12.500 obr/min"
l @ 125 mm (5”) 11.000 obr/min”
l @ 150 mm (6”) 8.500 obr/min”

l @ 180 mm (7”) 8.500 U/min"

l @ 230 mm (9”) 6.500 obr/min”




WSKAZOWKI STOSOWANIA

SREDNICA SZCZOTKI I DLUGOSC
MATERIALU WYPELNIAJACEGO

Srednica szczotki i diugo$é materiatu wypetniajacego sa decydujacym czynnikiem
wplywajacym na koricowy rezultat pracy.

Efektem kombinacji mniejszej srednicy szczotki i wiekszej wagi materiatu sa bardziej
elastyczne i miekkie szczotki, ktére sa idealne do prostego i delikatnego obrabiania
powierzchni.

Efektem kombinacji wiekszej srednicy szczotki i mniejszej wagi materiatu sa bardziej
agresywne szczotki, ktére moga byé uzywane do usuwania zgorzeliny.

Dla najbardziej wydajnej pracy wybierz szczotki o najwiekszej srednicy, ktére

moga byé zamontowane w poszczegélnych urzadzeniach
napedowych.

Srednica szczotki moze mieé wplyw na szybko$é obwodowa
i w konsekwencji wydajnosé produktu.

Wazne:
w maszynach przenosnych nalezy uzywaé szczotek z maksy-
malna 180 mm srednica!

SREDNICA SZCZOTKI I DEUGQOSC
MATERIALUWYPE £NIAJACEGO

Grubosé obsadzenia materiatu jest zalezna od liczby punktéw
drutu na jednostke powierzchniWysokie obsadzenie jest
podstawa do optymalnego zastosowania i zuzycia szczotki,
daje doskonate rezultaty na przyktad przy usuwaniu
zadzioréw. Mniejsze zageszczenie zwieksza elastycznosé

i stanowi podstawe do obrébki mocno profilowanych
powierzchni.

OPTYMALNE UMIESZCZENIE SZCZOTKI
DO OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

Szerokos$é robocza opisuje kontakt powierzchni szczotki
z powierzchnia. Racjonalna predkosé podczas operaciji
moze mie¢ wplyw na wskazana maksymalna szerokosé
robocza.

INFORMACJE
OGOLNE
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mm:
0,35-0,50

Materiat:

* Stalni erdzewna

¢ Stal

¢ Stalenar zedziowe
* Stalebu dowlane
 Lakierowanebl achy

Przyktadyz astosowari
¢ Usuwaniez adzioréw
¢ Usuwaniel akieru

¢ Usuwanier dzy

¢ Oczyszczanie

¢ Zedrowanie

* Szczotkowanie

Szczotki okragte z plecionym drutem

ERBZ

Korzyscip roduktu:

¢ Dlae kstremalnegoz astosowania

 Dla bardzo duzych predkosci
obwodowych

* Optymalnyk ierunekw ierzchotka

* Bardzoag resywny
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115x12x23x22.23 12.500 0,50 353004 4011890072899 1

115x12x23x22.23 12.500 0,35 353005 4011890072905 1

125x13x28x22.23 12500 0,50 353006 4011890072912 1

115x12x23x22.23 12,500 0,50 353080 4011890074794 10

115x12x23x22.23 12,500 0,35 353081 4011890074800 10

125x13x28x22.23 12,500 0,50 353082 4011890074817 10

Materiat:

* Stalni erdzewna

¢ Metaleni ezelazne
 Stal

* Stalenar zedziowe
* Stalebu dowlane

* Lakierowanebl achy

Przyktadyz astosowari
¢ Szorstkowanie

¢ Usuwaniez adzioréw
¢ Usuwaniel akieru

¢ Oczyszczanie

¢ Zedrowanie

* Matowanie

* Szczotkowanie

¢ Réwnomiernieg tadkiepo wierzchnie

Szczotki okragte z drutu falistego

ERBW

Korzyscip roduktu:

* Mala $rednica szczotek do
trudnodostepnych miejsc

¢ Elastyczny drut

* Wysokag esto$é
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30x6x6x60  20.000 0,20 353049 4011890073353 10

40x7x10x6,0 18.000 0,20 353051 4011890073377 10

60x12x15x6,0 15000 0,20 353124 4011890075258 10




Materiat:

* Stal nierdzewna
Stal

Stale narzedziowe
Stale budowlane
Lakierowane blachy

Przyktady zastosowan
Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy
Oczyszczanie
Zedrowanie
Szczotkowanie

Korzysci produktu:

* Bardzo agresywna

* Bardzo dobre wyniki przy trudnych
pracach czyszczacych

Szczotka garnkowa z plecionym drutem

ETBZ
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65x20xM14x2,0 12500 0,50 353014 4011890073001 1

65x20xM14x2,0 12500 0,50 353087 4011890074862 10

Materiat:

Stal nierdzewna
Metale niezelazne
Stal

Stale narzedziowe
Stale budowlane
Lakierowane blachy

Przyktady zastosowan
Szorstkowanie
Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy
Zedrowanie
Matowanie
Szczotkowanie

Korzysci produktu:
* Elastyczny drut

ETBW

Szczotka garnkowa z falistym drutem
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65x21xM14x2,0 12500 0,30 353020 4011890073063 1

65x21 xM14x2,0 12500 0,30 353089 4011890074886 9

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

w5 +49 2636 920-500

i +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL SZLACHETNA



Materiat:

* Stal nierdzewna
Stal

Stale narzedziowe
Stale budowlane
Lakierowane blachy

e o o o

Przykiady zastosowan
* Usuwanie zadzioréw
¢ Usuwanie lakieru

¢ Usuwanie rdzy

* Oczyszczanie

¢ Zedrowanie
 Szczotkowanie

Korzysci produktu:

miejscach
* Wielorakie zastosowanie

¢ Zastosowanie w trudno dostepnych

Szczotki stozkowe z drutu wigzanego

EKBZ
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100x13x22xM14x20 12.500 0,50 353023 4011890073094 1
15x15x20xM14x20 12,500 0,50 353024 4011890073100 1
100x13x22xM14x2,0 12.500 0,50 353092 4011890074916 10
115x15x20xM14x2,0 12.500 0,50 353093 4011890074923 8

Materiat:

* Stal nierdzewna

¢ Metale niezelazne
 Stal

* Stale narzedziowe
* Stale budowlane

* Lakierowane blachy

Przykiady zastosowan
* Szorstkowanie

¢ Usuwanie zadzioréw
¢ Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy
Zedrowanie
Matowanie
Oczyszczanie

Korzysci produktu:

¢ Zastosowanie w trudno dostepnych
miejscach

* Wielorakie zastosowanie

~

EKBW

Szczotki stozkowe z drutem falistym

B —
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100x20x20xM14x2,0 12.500 0,30 353026 4011890073124 1
100x20x20xM14x2,0 12.500 0,30 353095 4011890074947 10




Materiat: Przyktady zastosowan Korzysci produktu:
* Stal nierdzewna * Szorstkowanie * Dopasowuie sig do obrabianego
* Stal * Usuwanie zadzioréw przedmiotu
* Stale narzedziowe * Usuwanie lakieru * Szczegdlnie nadaje sie do
* Stale budowlane ¢ Oczyszczanie czyszczenia wnetrza cylindrycznych
* Lakierowane blachy ¢ Zedrowanie otworéw
¢ Matowanie
¢ Oczyszczanie

Szczotki pedzelkowe z drutu wiazanego

EPBZ
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20x29x6,0 22.000 0,26 353053 4011890073391 12

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de ¥ +49 2636 920-500 {s74 +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL SZLACHETNA



Materiat:

* Stal nierdzewna

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

Przyktady zastosowari
* Usuwanie lakieru
¢ Usuwanie rdzy

¢ Oczyszczanie

Korzysci produktu:

* Agresywnie dzieki gtadkim drutom
 Elastycznie uzywanie

¢ Antymagnetyczna

Szczotka reczna z drutu prostego nierdzewnego

EHBG
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4 Rzqd

0,30 353075 4011890073759

12

Materiat:

* Stal nierdzewna
Metale niezelazne
Stale budowlane
Stale narzedziowe
Lakierowane blachy

Przyktady zastosowari
* Usuwanie lakieru
¢ Usuwanie rdzy

¢ Oczyszczanie

Korzysci produktu:

* Elastyczny

* Roéwniez wykorzystywane w
ciasnych przestrzeniach

Szczotka reczna z drutu falistego nierdzewnego

EHBW
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2 Rzqd 0,30 353096 4011890074954 12

3 Rzqd 0,30 353097 4011890074961 12

4 Rzqd 0,30 353098 4011890074978 12

5 Rzad 0,30 353099 4011890074985 12




Lakierowane blachy

Materiat: Przykiady zastosowar Korzysci produktu:

* Stal nierdzewna * Usuwanie lakieru * Rowniez wykorzystywane w

* Metale niezelazne ¢ Usuwanie rdzy ciasnych przestrzeniach

* Stale budowlane * Oczyszczanie ¢ Delikatnie obrabia materiat dzigki
* Stale narzedziowe drutowi falistemu

Uniwersalne zastosowanie
Wygodne z ergonomicznym
uchwytem

Szczotka reczna z drutu falistego

UHBW
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Dla stal szlacheta 0,30 353060 4011890073469

N
=W

Dla stal 0,30 353059 4011890073452 2

EN

Dla metale niezelazne 0,30 353061 4011890073476 2

4

* Lakierowane blachy

Materiat: Przykiady zastosowar Korzysci produktu:

* Stal nierdzewna * Usuwanie lakieru ¢ Agresywne dzigki gtadkim drutom
* Stale budowlane ¢ Usuwanie rdzy ¢ Optymalne utozenie do obrdébki

* Stale narzedziowe * Oczyszczanie spoin pachwinowych

~
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3 Rzqd 0,35 353106 4011890075050 12

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de =& +49 2636 920-500 \s1 +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL SZLACHETNAL



Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

Przyktady zastosowan
Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru

Oczyszczanie

Korzysci produktu:
¢ Dla ekstremalnego zastosowania
¢ Dla bardzo duzych predkosci

Usuwanie rdzy obwodowych
Oczyszczanie * Optymalny kierunek wierzchotka
Zedrowanie ¢ Bardzo agresywna

~

Szczotka okragta z plecionym drutem

SRBZ
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115x12x23x22.23 12500 0,50 353001 4011890072868 1
125x13x28x22.23 12500 0,50 353002 4011890072875 1
178 x13x42x22.23 12.000 0,50 353003 4011890072882 1
115x6x20x22.23 12500 0,50 353007 4011890072929 1
125x6x25x22.23 12500 0,50 353008 4011890072936 1
115x12x23x22.23 12500 0,50 353077 4011890074763 10
125x13x28x22.23 12500 0,50 353078 4011890074770 10
178 x 13x42x22.23 12.000 0,50 353079 4011890074787 8
115x6x20x22.23 12.500 0,50 353083 4011890074824 10
125x6x25x22.23 12.500 0,50 353084 4011890074831 10

Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

SRBZGS

Przyktady zastosowan
Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru

Czyszczenie spoin

Korzysci produktu:
¢ Dla ekstremalnego zastosowania
¢ Dla bardzo duzych predkosci

Usuwanie rdzy obwodowych
Oczyszczanie * Optymalny kierunek wierzchotka
Zedrowanie * Bardzo agresywna

Szczotka okragta z plecionym drutem

SRBZGS

==

&)

@ & g T

B

75x12x18x6,0

20.000 0,50 353046 4011890073322

12




Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
¢ Lakierowane blachy

Przykiady zastosowar
¢ Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy
Zedrowanie
Oczyszczanie

Szczotki okragte z drutu falistego

SRBWBM

Korzysci produktu:

* Mata $rednica szczotek do
trudnodostepnych miejsc

* Elastyczny drut

* Wysoka gestosé

55—
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50x7x10x6,0 4500 0,30 353027 4011890073131 20

75x10x16x6,0 4500 0,30 353028 4011890073148 10

100x12x22x6,0 4500 0,30 353029 4011890073155 10

OCZYSZCZANIE
STAL

Materiat: Przykiady zastosowar Korzysci produktu:
* Stale budowlane * Szorstkowanie * Mata $rednica szczotek do
* Stale narzedziowe * Usuwanie zadzioréw trudnodostepnych miejsc
¢ Lakierowane blachy ¢ Usuwanie lakieru ¢ Elastyczny drut

¢ Oczyszczanie * Wysoka gestosé

¢ Zedrowanie

¢ Matowanie

* Szczotkowanie

* Réwnomiernie gtadkie powierzchnie

SRBWGS

Szczotki okragte z drutu falistego

SRBWGS

==
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50x17x13x6,0 15000 0,30 353047 4011890073339 10
30x6x6x6,0 20.000 0,20 353048 4011890073346 10
40x7x10x6,0 18.000 0,20 353050 4011890073360 10

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de w +49 2636 920-500 {=h +49 2636 920-167



Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

SRBWST

Przykiady zastosowar
* Szorstkowanie

¢ Usuwanie zadzioréw
¢ Usuwanie lakieru

* Zedrowanie

* Matowanie

¢ Oczyszczanie

Korzysci produktu:
* Bardzo dobre wyniki przy usuwaniu

zadzioréw

~

Szczotki okragte z drutu falistego

SRBWST

55—
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150 x 16 x 32

6.000 0,30 353054 4011890073407 1




Materiat:

 Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

PROLUNE 000

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

Przykitady zastosowan
¢ Usuwanie zadzioréw
¢ Usuwanie lakieru
¢ Usuwanie rdzy

¢ Oczyszczanie

¢ Zedrowanie

* Szczotkowanie

Korzysci produktu:

* Bardzo dobre wyniki przy trudnych
pracach czyszczacych

* Bardzo agresywna

* Urobek nie wydostaje sig przez
pierscief nosny podczas pracy

Szczotka garnkowa z plecionym drutem

STBZ
===

@ @ B m S
65x20xM14x2,0 12500 0,35 353074 4011890072943 1
65x20xM14x2,0 12500 0,50 353009 4011890072950 1
75x20xM14x2,0 11.000 0,50 353010* 4011890072967 1
80x20xM14x2,0 8500 0,50 353011* 4011890072974 1
100x20 x M14x2,0 8.500 0,50 353012* 4011890072981 1
110x20x M14x2,0 6.500 0,50 353013* 4011890072998 1
65x20xM14x2,0 12500 0,35 353086 4011890074855 10
65x20xM14x2,0 12500 0,50 353085 4011890074848 10

* z zdejmowanym pierscieniem

+49 2636 920-500

+49 2636 920-167

~

OCZYSZCZANIE
STAL



Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
¢ Lakierowane blachy

Przyktady zastosowarn Korzysci produktu:
¢ Usuwanie zadzioréw ¢ Elastyczny drut
¢ Usuwanie lakieru
¢ Oczyszczanie

* Matowanie

¢ Zedrowanie

¢ Usuwanie rdzy

* Szorstkowanie

Szczotka garnkowa z falistym drutem

STBW

=
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65x21 xM14x2,0 12500 0,30 353015 4011890073018 1

75x23xM14x2,0 12500 0,30 353016 4011890073025 1

80x25xM14x2,0 8500 0,30 353017 4011890073032 1

100x30xM14x2,0 8500 0,30 353018 4011890073049 1

125x30xM14x2,0 6.500 0,30 353019 4011890073056 1

65x21 xM14x2,0 12500 0,30 353088 4011890074879 9

Materiat:

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
¢ Lakierowane blachy

STBVWBM

Przyktady zastosowan Korzysci produktu:
¢ Usuwanie zadzioréw ¢ Elastyczny drut
Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy
Zedrowanie
Oczyszczanie

.
.
.
.

Szczotka garnkowa z falistym drutem

STBWBM

==

P @» B g nm

50x 17 x 6,0 4500 0,30 353030 4011890073162 20

75x20x 6,0 4500 0,30 353031 4011890073179 10




Materiat:

 Stale budowlane

* Stale narzedziowe
* Lakierowane blachy

Przyktady zastosowar
Usuwanie zadzioréw
Usuwanie lakieru miejscach

Oczyszczanie
Zedrowanie
Szczotkowanie

)
.
.
.
.
.

Korzysci produktu:
* Zastosowanie w trudno dostepnych

Usuwanie rdzy * Wielorakie zastosowanie

~

Szczotki stozkowe z drutu wigzanego

SKBZ

S==

) @ & m

100 x 13 x 22 x M14x 2,0 12.500 0,50 353021 4011890073070 1

115x15x20 x M14x2,0 12.500 0,50 353022 4011890073087 1

100x 13x22xM14x2,0 12.500 0,50 353090 4011890074893 10

115x15x20x M14x 2,0 12.500 0,50 353091 4011890074909 8

Materiat:

¢ Stal

* Stale narzedziowe
« Stale budowlane
 Lakierowane blachy

Przyktady zastosowarn

Usuwanie zadzioréw miejscach

Zedrowanie
Matowanie

.
.
.
* Usuwanie rdzy
.
.
¢ Oczyszczanie

Korzysci produktu:
Szorstkowanie * Zastosowanie w trudno dostepnych

Usuwanie lakieru * Wielorakie zastosowanie

~

Szczotki stozkowe z drutem falistym

SKBW

==

) @ & m

100x 10 x 20 x M14 x 2,0 12.500 0,30 353025 4011890073117 1

100x 10 x 20 x M14 x 2,0 12.500 0,30 353094 4011890074930 10

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

@ +49 2636 920-500

i +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL



Materiat:

 Stale budowlane

* Stale narzedziowe
¢ Lakierowane blachy

Przyktady zastosowarn Korzysci produktu:

* Szorstkowanie * Dopasowuje sig do obrabianego

¢ Usuwanie zadzioréw przedmiotu

* Usuwanie lakieru * Szczegdlnie nadaje sie do

¢ Oczyszczanie czyszczenia wnetrza cylindrycznych
¢ Zedrowanie otworéw

* Matowanie

¢ Szczotkowanie

Szczotki pedzelkowe z drutu wiazanego

SPBZ

Sss

P @» B8 g nm

20x29x6,0 22.000 0,35 353052 4011890073384 12

Materiat:

 Stale budowlane

* Stale narzedziowe
 Lakierowane blachy

~

Przykiady zastosowari Korzysci produktu:
* Szorstkowanie ¢ Zastosowanie w trudno dostepnych
¢ Usuwanie zadzioréw miejscach

¢ Usuwanie lakieru
¢ Oczyszczanie

¢ Zedrowanie

* Matowanie

¢ Szczotkowanie

b WD ‘.i|'ﬂ

Szczotki pedzelkowe z drutu falistego

SPBW

==

@ @ & g ni

17x25x6,0 4.500 0,30 353032 4011890073186 12

25x25x6,0 4.500 0,30 353033 4011890073193 12

30x25x6,0 4500 0,30 353034 4011890073209 12




Materiat: Przykiady zastosowar Korzysci produktu:
* Stale budowlane ¢ Strukturowanie * Lekka konstrukcja
* Stale narzedziowe ¢ Usuwanie lakieru * Elastyczny drut
¢ Lakierowane blachy ¢ Usuwanie rdzy

¢ Usuwanie zadzioréw

¢ Zedrowanie

¢ Polerowanie

¢ Oczyszczanie

Szczotki z zaciskanego drutu

SFBW

==

@ @ B8 g nm

100x23x25x6,0 3500 0,30 353035 4011890073216 6

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de “F +49 2636 920-500 \=m +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL



Materiat:

Stale budowlane
Stale narzedziowe
Lakiery
Lakierowane blachy

Przykiady zastosowar
* Usuwanie lakieru
¢ Usuwanie rdzy

¢ Oczyszczanie

Szczotka reczna z drutu prostego

SHGB

Korzysci produktu:
* Agresywne dzigki gtadkim drutom
¢ Elastyczne uzywanie

o

sl m 3
2 Rzad 0,35 353055 4011890073414 12
3 Rzad 0,35 353056 4011890073421 12
4 Rzqd 0,35 353057 4011890073438 12
5 Rzqd 0,35 353058 4011890073445 12

~




Materiat:
* Do zaciskéw hamulcowych

Przykiady zastosowar

Oczyszczanie
Usuwanie rdzy

Szczotka reczna z drutu prostego

Korzysci produktu:

* Specjalnie zoptymalizowana
szczotka z zacignietym drutem
gtadkim ze stali

* Stale budowlane

* Stale narzedziowe
¢ Lakiery

* Lakierowane blachy

Szczof

* Oczyszczanie

Usuwanie lakieru
Usuwanie rdzy

tka reczna z drutu prostego

SKNB

BSBG
@ Q [ &
2 Rzqd 0,30 353104 4011890075036 10
Materiat: Przykiady zastosowar Korzysci produktu:

* Agresywne dzigki gtadkim drutom
¢ Optymalne ustawienie do obrébki
spoin pachwinowych

iéf Q ][]

3 Rzqd 0,35 353105 4011890075043

12

~

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

+49 2636 920-500

{sr4 +49 2636 920-167

OCZYSZCZANIE
STAL



-~

Materiat:

* Metale niezelazne
* Lakiery

¢ Lakierowane blachy

Przyktady zastosowar
¢ Usuwanie lakieru
¢ Usuwanie rdzy

* Oczyszczanie

Korzysci produktu:

* Delikatnie obrabia materiat dzieki
drutowi mosieznemu

* Elastycznie uzywanie

~

Szczotka reczna mosiezna z drutu falistego

MHBW
==

@ i) m /

2 Rzad 0,30 353100 4011890074992 12

3 Rzad 0,30 353101 4011890075005 12

4 Rzqd 0,30 353076 4011890074428 12

5 Rzad 0,30 353102 4011890075012 12




(-

Materiat:
* Do zaciskéw hamulcowych

Przyktady zastosowari
¢ Oczyszczanie
¢ Usuwanie rdzy

~

Korzysci produktu:

* Delikatnie obrabia materiat dzigki
drutowi falistemu

* Specjalnie zoptymalizowana
szczotka do zaciskéw hamulcowych
z drutem falistym z mosiadzu

Szczotka reczna mosiezna z drutu falistego

(-

BSBW
==
® & m o
2 Rzqd 0,30 353123 4011890075241 10
Materiat: Przyktady zastosowari Korzysci produktu:

« Swiece zapfonowe

¢ Oczyszczanie

* Specjalnie zoptymalizowana
szczotka do Swiec z drutem ze
maosiadzu

Szczotka reczna mosiezna z drutu falistego

ZKB
==
@ i m B/
3 Rzqd 0,30 353103 4011890075029 24

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

s +49 2636 920-500

{s1 +49 2636 920167

OCZYSZCZANIE
METALE NIEZELAZNE



~

Materiat: Przyktady zastosowan Korzysci produktu:
fine/coarse * Drewno ¢ Usuwanie lakieru * Stafa wydajnosé usuwania materiatu
46/6 0/ * Metale niezelazne * Odpylanie * Wysoka elastycznosé i sprezystosé
80/120 ¢ Stal ¢ Usuwanie zadzioréw * Powierzchnia obrabianego

* Ptytki drukowane * Szlifowanie przed i po, oraz migdzy przedmiotu nie zostanie zbytnio

« Cisnieniowy odlew cynkowy malowaniem zmieniona

* Tworzywa sztuczne ¢ Usuwanie rdzy ¢ ldealne dopasowanie do konturéw

* Lakierowane blachy * Polerowanie obrabianego przedmiotu

* Matowanie * Wysoka zywotnosé dzieki
¢ Oczyszczanie zastosowaniu odpornemu na
¢ Strukturowanie Drewna rozerwanie nylonowi

|Mﬁ‘f‘m,’1‘ﬂ_&*—

Szczotki okragte z wiosia Sciernego

HRB

@D @ m 3

75x12x16x6,0 4500 coarse 353036 4011890073223 10
75x12x16x6,0 4500  fine 353037 4011890073230 10
100x12x16x6,0 4500 coarse 353038 4011890073247 10
100x12x16x6,0 4500  fine 353039 4011890073254 10
140xM14x2,0  2.500 46 353119 4011890075180 1
140 xM14x2,0 2500 60 353120 4011890075197 1
140 xM14x2,0  2.500 80 353121 4011890075203 1
140xM14x2,0 2500 120 353122 4011890075210 1

~

Materiat: Przyktady zastosowan Korzysci produktu:
fine/coarse * Drewno ¢ Usuwanie lakieru * Stafa wydajnosé usuwania materiatu
46/6 0/ ¢ Metale niezelazne * Odpylanie * Wysoka elastycznosé i sprezystosé
80/120 ¢ Stal ¢ Usuwanie zadzioréw ¢ Powierzchnia obrabianego

* Piytki drukowane * Szlifowanie przed i po, oraz migdzy przedmiotu nie zostanie zbytnio

* Cisnieniowy odlew cynkowy malowaniem zmieniona

* Tworzywo sztuczne ¢ Usuwanie rdzy ¢ ldealne dopasowanie do konturéw

* Lakierowane blachy * Polerowanie obrabianego przedmiotu

* Matowanie * Wysoka zywotnosc dzieki
¢ Oczyszczanie zastosowaniu odpornemu
¢ Strukturowanie Drewna na rozerwanie nylonowi

|Mﬁ‘f‘m,’1‘ﬂ_&*—

Szczotka garnkowa z wiosia Sciernego

HTB

@ @ m
50x17x6,0 4500 coarse 353040 4011890073261 10
50x17x6,0 4.500 fine 353041 4011890073278 10
75%x23x6,0 4500 coarse 353042 4011890073285 10
75%x23x6,0 4.500 fine 353043 4011890073292 10

130 x M14 x 2,0 2.500 46 353115 4011890075142 1
130 x M14 x 2,0 2.500 60 353116 4011890075159 1
130 x M14 x 2,0 2.500 80 353117 4011890075166 1
130 x M14 x 2,0 2.500 120 353118 4011890075173 1




~

Materiat: Przyktady zastosowan Korzysci produktu:
fine/ * Drewno ¢ Usuwanie lakieru * Stata wydajnos$é usuwania materiatu
* Metale niezelazne ¢ Odpylanie * Wysoka elastycznosé i sprezystosé
coarse * Cisnieniowy odlew cynkowy * Polerowanie * Powierzchnia obrabianego
* Tworzywa sztuczne * Matowanie przedmiotu nie zostanie zbytnio
e Lakierowane blachy ¢ Oczyszczanie zmieniona
_  Strukturowanie Drewna * ldealne dopasowanie do konturéw
obrabianego przedmiotu
* Wysoka zywotnosé dzieki
zastosowaniu odpornemu na
rozerwanie nylonowi

Szczotki pedzelkowe z wioscia Sciernego

HPB

@D @ m 3

25x25x6,0 4.500  coarse 353044 4011890073308 12
25x25x%6,0 4500  fine 353045 4011890073315 12

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de =& +49 2636 920-500 \= +49 2636 920-167

STRUKTUROWANIE
DREWNA



PERFECT WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Profesjonalne polerowanie i satynowanie systemu dla wymagajacych uzytkownikéw
RHODIUS oferuje inteligentne produkty dla optymalnej obrébki powierzchni - do stosowania dla szlifierek i wiertarek.

SATYNOWANIE

Krazek do satynowania sktada sie z tkaniny nylonowej z ziarnem $Sciernym.

Zastosowanie

Lekkie pracy szlifierskie jak np.

* Zedrowanie * Matowanie

* Odtlenianie * Usuwanie powtok i farb
Materiat

e Stal * Metaleni ezelazne

* Stals zlachetna * Tworzywos ztuczne

SAT ,,coarse®
TARCZA DO SATYNOWANIA
Tlenek aluminium zgrubna

SAT ,,medium®

TARCZA DO SATYNOVWANIA
Tlenek aluminium $rednia

SAT ,fine”

TARCZA DO SATYNOWANIA
Weglik krzemu, delikatna

UCHWYT MOCUJACY
Dzigki zastosowaniu uchwytu mocujacego
moga zostac zablowane pierscienie




POLEROWANIE

W celu uzyskania optymalnego rezultatu zaleca sie polerowanie w 3 krokach:

Szlifowanie przed wykorczeniem

Do szlifowania konieczne przed zalecamy RHODIUS szczotki listkowe. Dostepne
we wszystkich standardowych srednicach i granulacjach, gwarantuja perfekcyjne
przygotowanie sie do polerowania. - www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

POL Szorstka wtoknina
B Polerowanie wstepne:

Najwazniejszym krokiem po szlifowaniu.
Wysoka skrawalnoseé.

POL Twarda wtoknina
H Polerowanie:

Stuzy do uzyskania jednolitej powierzchni.

POL Miekka wtoknina
Polerowanie na wysoki potysk:

Krétki czas obrébki i mniejszy nacisk
w celu uzyskania wysokiego potysku.

WYSOKIEJ JAKOSCI WELOKNINA

Zalety

¢ Bez draznigcych szwéw

¢ Minimalnyw zrostt emperatury
¢ Réwnomiernez uzycie

* 30% mniejsze zuzycie pasty w
poréwnaniu do konwencjonalnie
stosowanych tkanin

Pasta polerujaca do
metali niezelaznych
Brazowa

-

WYKONCZENIE rozwiazania

Pasta polerujaca do
metali niezelaznych
Brazowa

Pasta polerujaca do

Niebieska I

metali niezelaznych

Naniesc paste polerujaca.
Uwagana : Nie obrabiac krawedzi!

SATYNOWANIE/POLEROWANIE

STAL SZLACHETNA



Materiat: Przyktady zastosowar Korzysci produktu:
fine/  Stal ¢ Usuwanie lakieru * Bardzo delikatna obrébka
medium/ * Stal nierdzewna * Matowanie * Réwnomierne powierzchnie
¢ Metale niezelazne ¢ Obrébka powierzchni
coarse * Tworzywo sztuczne ¢ Zedrowanie
 Lakierowane blachy ¢ Odtlenianie

Tarcze do Satynowania

SAT

@ @ E m 3

100x 10,0 4.000  coase 353069 4011890073551 1
100x 10,0 4.000 medium 353070 4011890073568 1
100x 10,0 4.000 fine 353071 4011890073575 1
100x 10,0 4.000  Zestaw 353073 4011890073599 1

Takze dostepne jako
zestaw sktadajacy sie

z: kazdy Krazek (gruba,
$rednia, wysoka) i uchwyt
mocujgcy

~

Przyktady zastosowar

* ESD 10 x 6,0 mm: dla do 3 Polerujacych lub Satynujgch krazkéw do wiertarki

¢ ESD 14 x M14-30 mm dtugi: dla do 3 Polerujacych krazkéw do maszyny polerujacej
¢ ESD 14 x M14-50 mm dtugi: dla do 5 Polerujacych krazkéw do maszyny polerujacej

Uchwyt mocujacy do krazkéw polerskich i satynujacych

ESD

@ Q m &
10x30x6,0 353065 4011890073513 1
14x30xM14x2,0 353113 4011890075128 1
14x50xM14x2,0 353114 4011890075135 1




Materiat:

* Stal nierdzewna

¢ Stal

* Metale niezelazne
 Lakiery

¢ Tworzywo sztuczne
* Lakierowane blachy

Przyktady zastosowari

* Obrébka powierzchni

* Polerowanie wstepne

* Polerowanie

* Polerowanie na wysoki potysk

Korzysci produktu:

* Bez draznigcych szwéw

¢ Réwnomierne zuzycie

¢ Minimalne wytwarzanie
temperatury podczas pracy

“#ﬁgm‘w _.i By ’-H_E""_

Tarcze polerskie

POL

® @ E @

100 x 10,0 4.000  Sredni 353062

100 x 10,0 4.000 Twarde 353063

100 x 10,0 4.000 Migkkie 353064

100 x 10,0 4.000  Zestow 353072

150 x 14,0 3.000  Sredni 353107

150x 14,0 3.000 Twarde 353108

150 x 14,0 3.000 Migkkie 353109

200x 14,0 3.000  Sredni 353110

200x 14,0 3.000 Twarde 353111

200x 14,0 3.000 Migkkie 353112

m

4011890073483 1

4011890073490 2

4011890073506 2

4011890073582 1

4011890075067 1

4011890075074 2 Dostepny réwniez jako

4011890075081 2 zestaw skiadajacy sie z:
2 Krazek do polerowania

401850075098 1 ($redni, twarde, migkkie),

4011890075104 2 3 pasty polerskie (biata,
brazowa, niebieska) oraz

4011890075111 2 uchwyt mocujacy

Materiat:

* Stal

¢ Stal nierdzewna

* Metale niezelazne
 Lakierowane blachy

Przyktady zastosowari

¢ Dla pierscieni RHODIUS-a do polerowania

Przed polerowaniem stuzy pasta biata lub brazowa, pasta niebieska nadaje
wysoki potysk

PASTE

@

Dla stal szlachetna i stal Biala 353066 4011890073520 1

m m

Dla stal szlachetna,
stal i metale niezelazne

Brgzowa 353067 4011890073537 1

Dla metale niezelazne Niebieska 353068 4011890073544 1

www.rhodius-schleifwerkzeuge.de

@ +49 2636 920-500

ls1 +49 2636 920167

SATYNOWANIE/POLEROWANIE
STAL SZLACHETNA



INFORMACJE
MONTAZ | BEZPIECZENSTWO

Instrukcja montazu

* Uwaga przed przystapieniem do montazu: Obroty maszyny nie moga przekroczyé
punktu bezpieczeristwa obr /min szczotki. dlugo$é uchwytu maszyny powinna byé
dobrana w taki sposéb, aby szczotka byla sztywno zamocowana w maszynie.

* Dlugosé watu napedowego powinna by¢ taka, ze nakretka wrzeciona gwarantuje
ciasne zamocowanie.

* Szczotki z trzpieniem powinny byé z tatwoscia zamocowane w uchwytach wiertarek.

* Pofaczenie gwintowane szczotki gwarantuje tatwy montaz i demontaz.

Ogédlne instrukcje bezpieczenstwa

Zalecamy zaktadanie ubrarn i okularéw ochronnych podczas szczotkowania, w celu uniknigcia
mozliwych obrazen spowodowanych kurzem, rdza, brudem, i pozostatosciami osadéw. Bez
odpowiedniego ubrania nikt nie powinien przebywa¢ w bezposrednim sasiedztwie pracy
szczotki. W celu zachowania bezpieczeristwa twojego i twoich wspdétpracownikéw zapoznaj
sie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczeristwa pracy, jak réwniez z zaleceniami

i instrukcjami obstugi pozostatych uzywanych urzadzen.

Uwaga na wtasne bezpieczenstwo oraz wspotpracownikéw, z wszystkich kryteriow
bezpieczeristwa, zaleca sie stosowanie zalecen i instrukcji pracy producenta dotyczacych pracy
i predkosci bezpieczeristwo naszych produktéw.




WYJASNIENIE I[LUSTRACUI

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA
I1ZASTOSOWANIA

Ochrona rak Ochronaw zroku, Zwracacu wage
stuchu i drég na wskazéwki
oddechowych bezpieczerstwa

PIKTOGRAMY MATERIALU
| KODOWANIE FARBAMI

Stali szlachetna Stal Metale Drewno
niezelazne

TABELAP RODUKTOW

ZIARNISTOSC | WIELKOSC ) Wymiar Jednostkaop akowania
ZIARNA O

= Artykut/numerz améwienia Ziarnistogé
:‘i:;ed/ium /) Ziarnistosé na krazkach do I””I NumerE AN Gruboséd rutu

coarse satynowania z ziarna $ciernego @
o Predkosé

P mm
(aF-Ta¥akclal Grubosc drutu w mm

FORMY

=——— prostydrut =N—7/= falistydrut
fine/ Ziarnisto$é na szczotkach drucianych prosty &

COSESE z tlenku aluminium i weglika krzemu .
SIS plecionyd rut

BRANZE MASZYNY

a
11 Budowas tatkéw g Budowak onteneréw .
T = galifierkir eczne Szlifierkipr oste
i % Instalacjeel ektryczne
ﬁ Odlewnie 1 ry 'ﬂ Wiertarka ’2 Stacjonarnam aszyna
. L do polerowania
A Konstrukcjes talowe Budowar urociggéw
- . .
E Fudowmctwonaz iemne + Budowas amolotéw
i podziemne
Budowak aroserii i Budowadr 6 2
= =Ny ! udowadr 6g
camachocommeh /\ SYSTEMJ AKOSCI
_—
DIY Do it yourself “ Budowam aszyn Najlepsze produkty w swojej kategorii na najwyzszym
ﬁ poziomie wydajnosci i jakosci.
Instalacjes anitarne Przemystdr zewny

Dla bardzo wysokich standardéw jako$ci w przemysle
i rzemiosle.

b |

Elektrownie
Wydajne narzedzia szlifierskie dla specjalisty, ktéry
zwraca uwage na ceny.

Ogélne wskazéwki:

Dane dotyczace zakresu dostawy, wygladu, Swiadczen i pomiaréw narzedzi odpowiadaja wiedzy
posiadanej w czasie prac drukarskich.

Wszystkie dane bez gwarancji. Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za btedy w druku.

Powielanie, przedrukowanie, kodowanie lub publikowanie dozwolone jest z wylacznym zezwoleniem
Rhodius Scheifwerkzeuge GmbH & Co. KG, BrohltalstraBe 2, 56659 Burgbrohl.

Burgbrohl,| istopad2 011

BEZPIECZENSTWO
UWAGA MONTAZ
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